J
ALUNOX

welding alloys group

AX-5183
AX-AlMg4,5Mn .. ]
Klasifikacija Medziagos marké: 3.3548
DIN EN ISO 18273 S Al 5183 (Al Mg4,5Mn)
Medziagos markeé 3.3548
AWS A5.10 ER 5183

Naudojimo sritis
Aliuminio ir magnio lydinio uzpildo viela, skirta aliuminio lydiniy TIG ir MIG suvirinimui.

Specialus nurodymai

Suvirinimo sillés vieta turi bti metalinio blizgesio. Didesni ruoSiniai suvirinimo griovelio
srityje turi bati iS anksto jkaitinti iki 150 °C temperatiros. Suvirindami amziaus
grudinamuosius lydinius, jsitikinkite, kad suvirinimo sililés vieta néra tose vietose, kurios
patiria dideliag mechanine apkrova.

Al Mg Mn Cr Ti

Base 4,9 0,8 0,15 0,15

Cheminé sudétis %

Neridyjancio plieno medziagos

EN AW-5083 (AIMg4.5Mn0,7), EN AW-5019 (AIMg5), EN AW-6005° (AISiMg(A)),
EN AW-6061 (AIMg1SiCu), EN AW-6082 (AISi1MgMn), EN AW-7020 (AlZn4,5Mg1),
EN AC 51300 (G-AIMg5), EN AC 51400 (G-AIMg5Si)

Mechaninés suvirinamojo metalo savybés

Apsauginés dujos TIG/MIG Suvirinimo metaly
Terminis apdorojimas Apsauginiy dujy mechaninés savybés
Bandymo temperatiira 20°C aplinkoje DIN 1732-3

0,2%-Takumo riba(Rp 0,2) [N/mm?2] 130
Tempimo stiprumo riba Ry, [N/mm?2] 280
Pailgéjimas (Lo= 5d0)% [%] 18
Elektros laidumas [S*m/mm?2] 16-19
Silumos laidumas [W/(m*K)] 110-120
Linijinio Silumos [1/K] 23,7*107®
plétimosi koeficientas

Naudotinos apsauginés dujos (EN ISO 14175)
Suvirinimo argonas



Vielos/strypeliy matmenys:

Rités

@ mm

0,8

1,0

1,2

1,6

2,4

Strypai

@ mm X
1000mm

1,6

2,0

2,4

3,2

4,0

5,0






